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Spannvorrichtiing fiir einen Hohlschaf t 

Die Erfindxmg betriff t eine Spaimvorrichtimg an einer 
Werkzeugmaschine, ftir einen Hohlschaft an einem 

10 Hohlschaftkegel, Werkzeug, Werkstuck oder dergl., der in 
der Hohlschaftaufnahme geneigt verlaufende SpannschrSgen 
aufweist, mit Spannklauen, die in der Arbeitsspindel der 
Werkzeugmaschine gelagert \ind durch einen axial 
verschieblichen, in der Arbeitsspindel gefiihrten Spannkopf 

15 betatigbar sind xmd an den Spannschragen mit 

korrespondierend geneigten Schr^gf lachen zum Spannen zur 
Anlage kommen, weiterhin mit einer der- Arbeitsspindel 
zugeordneten Haltezange, an der sich parallel zu den 
Spannklauen erstreckende, in radialer Richtimg federnde 

20 Haltezungen ausgebildet sind, die zu den Spannschragen 

korrespondierend geneigte Halteflachen aufweisen, die den 
Spannschragen des an die Werkzeugmaschine angesetzten 



Hohlschaftes smliegen. 



Derartige Spannvorrichtxingen sind beispielsweise aus der 

DE 299 22 642 Ul bekannt, die den Vorteil bieten, dalS 

aufgrund der Haltezange der Hohlschaft beim Laden durch 

die Ladevorrichtung friihzeitig in seiner Lage gesichert 

ist, auch ohne dag bereits die vollstSndige Spannkraft 

aufgebracht ist. Die Ladevorrichtung kann daher fruhzeitig 

gelost werden, so dalS sich der Spannvorgang verkfirzt. Ein 

Zeitvorteil bietet sich auch beim Ldsen der Einspannung. 

Trotz der guten Eigenschaf ten dieser Spannvorrichtung im 

Betrieb hat as sich als wiinschenswert erwiesen, wenn nach 

dem Losen des Hohlschaftes dieser durch die 

Ladevorrichtung besser und schneller ergriffen werden 
kann. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Spannvorrichtung der eingangs genannten Art so 
auszubilden, daS die Lage des Hohlschaftes in der 
Spannvorrichtung vor dem Aufbringen der vollstSndigen 
Spannkraft sowie nach deren Losen besser definiert ist. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung bei einer 
Spannvorrichtung der eingangs genannten Art dadurch 
gel6st, dais jede der Haltezungen, gesehen von der 
Arbeitsspindel, axial vor ihrer Haltefl^che auf der radial 
auSen liegenden Oberflache eine an dem freien Ende des 
Hohlschaftes zur Anlage kommende Zentrierf l^che aufweist. 

Mit dieser Gestaltung ist der Vorteil verbunden, daS beim 
Einschieben des Hohlschaftes in die Arbeitsspindel dieser 
zusatzlich uber die Zentrierf lachen ausgerichtet wird, 
wodurch fur die Spannbewegung der Spannklauen ein groSerer 




Pangbereich geschaffen und somit ein noch sichererer 
Arbeitsablauf erreicht wird. Der Hohlschaft bleibt im 
ausgestoSenen Zustand xiber die Zentrierf ISche zentrisch 
ausgerichtet, so daS die Ladevorrichtiing den Hohlschaft 
besser in der Greiferrille fixieren und spannen kann. 

Bevorzugt im Rahman der Erfindxmg ist, wenn die 
zentrierfiache xiber die Reibwirkxmg ihrer OberflSche als 
Zentrier- und KlemmflSche ausgebildet ist. Es ergibt sich 
beim L6sen der Einspannvmg der Vorteil, daS die Zentrier- 
und Klemmflache Reibung erzeugt, so daZ beim Ausstofihub 
ein groSerer Anf angsimpuls auf den Hohlschaft ausgeubt 
werden kann, ohne daS die Haltezange ausschlieSlich CUaer 
ihre Halteflachen den Hohlschaft abfangen und halten muE. • 

Urn vor dem Aufbringen der Spannkraft .bzw. nach deren Losen 
den Hohlschaft mit grofierer Sicherheit halten zu konnen, 
ist es gxinstig, wenn .die Haltezungen radial nach auSen 
vorgespannt sind. 

Im Rahmen der Erf indung ist weiterhin vorgesehen, daS 
zwischen der Zentrierf lache und der Halteflache ein 
Einstich ausgebildet ist, der die Zentrierung erleichtert, 
wenn eine leichte Fehlorientierung des Hohlschaf tes beim 
Einsetzen durch die Ladevorrichtung in die Arbeit sspindel 
gegeben ist. 

Im folgenden wird die Erfindung an einem in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrxingsbei spiel naher erlautert/ es 
zeigen: 
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Pig. 1 einen Langsschnitt durch das einen Hohlschaf tkegel 
haltende axiale Ende einer Spannvorrichtung, oben 
in der Spaimstellung, unten in der Losestellung 
dargestellt. 

Fig. 2 den Schnitt Il-ii aus Fxgnr 1, dargestellt ohne 
Werkzeug, 

Fig. 3 einen Ltngsschnitt durch die isoliert dargestellte 
Haltezange xxnd 

Fig. 4 eine perspektivische Darstellxing der Haltezange 
gemaS Figur 3. 

In der Figur 1 ist das zur Erlauterung der Erf indung 
wesentliche Ende einer einer Werkzeugmaschine zugeordneten 
Spannvorrichtung l gezeigt, deren grundsatzlicher Aufbau 
an sich bekannt xind in der DE 41 38 974 Al offenbart ist 
und daher hier nicht detailliert erl^utert zu werden 
braucht. in dem einem Hohlschaf t 2 zugewandten axialen 
Ende der Spannvorrichtung 1 ist ein Spannkopf 3 
angeordnet, der mit einer Zugstange 4 verbunden ist, die 
in axialer Richtung der Arbeitsspindel 5 verstellbar ist, 
so daS der Spannkopf 3 aus der in Figur 1 unten 
dargestellten Losestelltmg in die in Figur 1 oben 
dargestellte Spannstellung verstellt werden kann. In der 
Spannstellung sind Spannklauen 6 der Spannvorrichtung 1 
viber Schragf lachen 13 in Eingriff mit in dem Hohlschaft 2 
ausgebildeten Spannschragen 7, urn so den Hohlschaft zu 
spannen. Die Spannvorrichtung weist weiterhin eine 
Haltezange 8 auf, die der Arbeitsspindel 5 zugeordnet ist 
und die sich parallel zu den Spannklauen 6 erstreckende, 
in radialer Richtung federnde Haltezungen 9 auf weist, die 



zu den Spannschragen 7 korrespondierend geneigte 
Haltefiachen 10 aufweisen, die den Spannschragen 7 des an 
die Werkzeugmaschine angesetzten Hohlschaf tes 2 anliegen 
und diesen halten, auch bereits bevor die voile Spannkraft 
ausgebracht ist bzw. , nachdem die Spannkraft wieder gelost 
ist, urn einen Wechsel des Hohlschaf tes 2 durch eine 
Ladevorrichtung zu erm6glichen. Jede der Haltezungen 9 
weist, gesehen von der Arbeitsspindel 5, axial vor ihrer 
Halteflache 10 auf der radial aiofienliegenden Oberflache 
eine an dem f reien Ende des Hohlschaftes 2 zur Anlage 
kommende Zentrierf lache 11 auf, die aufgrund ihrer 
Reibwirkung als Zentrier- und Klemmf lache fungiert. 
Zwischen der Zentrierf lache 11 und der Halteflache 10 ist 
ein Einstich 12 ausgebildet; die Haltezungen 9 sind radial 
nach auSen vorgespannt. 

Damit ist es im Ergebnis moglich, mittels der 
Ladevorrichttong einen Hohlschaft 2 an die 

Spannvorrichtung 1 anzusetzen, durch diese er sofort nach 
dem Einfiihren durch die Haltezange 8 zentriert und 
gehalten wird, wobei die Haltewirkiang zum einen 
formschliissig durch die Halteflachen 10, zum anderen 
reibschliissig durch die Zentrier- und KlemmflSchen 11 
erzeugt ist. Zum Spannen des Hohlschaftes 2 wird der 
Spannkopf 3 aus der in Pigur 1 unten darges tell ten 
Stellung in die in Figur 1 oben dargestellte Stellung 
iiberfuhrt, in der die Spannklauen 6 den Spannschragen 7 
anliegen und den Hohlschaft 2 mit hoher Spannkraft halten. 
Auch nach dem Losen der Einspannung, wenn also der 
Spannkopf 3 wieder aus der Spannstellung in die 
Losestellung iiberfiihrt ist, bleibt die Zentrierung des 
Hohlschaftes 2 erhalten, wobei auf den Hohlschaft 2 ein 
kraftiger AusstoShub ausgeubt werden kann, der nicht zur 
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vollstandigen Trennung des Hohlschaftes 2 von der 
Spannvorrichtung l fuhrt, da die Haltezange 8 sowohl mi 
ihren Halteflachen lo als auch den Zentrier- und 
Klemmf lachen 11 einen unerwunscht grofien AusstoSweg des 
Hohlschaftes 2 xmterbindet. 



• - •••-^^ • • to 
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Patentanspruche : 



1. Spannvorrichtvmg an einer Werkzeugmaschine, fiir einen 
Hohlschaft (2) axL einem Hohlschaf tkegel, Werkzeug, 
Werkstuck oder dergl., der in der Hohlschaf taufnahme 
geneigt verlaufende Spaimschragen (7) aufweist, mit 
Spannklauen (6), die in der Arbeitsspindel (5) der 
Werkzeugmaschine ge lager t und durch einen axial 
verschieblichen, in der Arbeitsspindel (5) gefuhrten 
Spannkopf (3) betatigbar sind und an den 
Spannschragen (7) mit korrespondierend geneigten 
Schragf lachen (13) zum Spannen zur Anlage kommen, 
weiterhin mit einer- der Arbeitsspindel (5) 
zugeordneten Haltezange (8), an der sich parallel zu 
den Spannklauen (6) erstreckende, in radialer Richtung 
federnde Haltezungen (9) ausgebildet sind, die zu den 
Spannschragen (7) korrespondierend geneigt e 
Haltef lachen (10) aufweisen, die den Spannschragen (7) 
des an die Werkzeugmaschine angesetzten 
Hohlschaf tes (2) anliegen, dadurch gekennzeichnet, daS 
jede der Haltezungen (9), gesehen von der 
Arbeitsspindel (5), axial vor ihrer Haltef lache (10) 
auf der radial auBen liegenden Oberf lache eine an dem 
freien Ende des Hohlschaf tes (2) zur Anlage kommende 
Zentrierf lache (11) aufweist . 

2. Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, daS die Zentrierf lache (11) liber die 
Reibwirkung ihrer Oberflache als Zentrier- und 
Klemmf lache ausgebildet ist. 



.:•••••* 
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Spannvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Haltezungen (9) radial nach 
auSen vorgespannt sind. 

Spannvorrichtung nach einem der Anspr^iche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , daS zwischen der 
Zentrierfiache (ii) und der Halteflache (lo) ein 
Einstich (12) ausgebildet ist. 
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Rohm GmbH 

Heinrich-Rohm-StraSe 50 
89567 Sontheim 



89073 Ulm, 30.08.2002 
Akte P/12033 h/dr 



Bezeichnxmg der Erfindung: 
Spannvorrichtung fur einen Hohlschaft 



Zusammenf as suna 



Die Erfindung betriff t eine Spannvorrichtiing an einer 
Werkzeugmaschine, fvir einen Hohlschaft (2), der in der 
Hohlschaftaufnahme geneigt verlaufende Spannschragen (7) 
axifweist, mit Spannklauen (6), die in der 

Arbeitsspindel (5) der Werkzeugmaschine gelagert und durch 
einen axial verschieblichen, in der Arbeitsspindel (5) 
gefiihrten Spannkopf (3) bet^tigbar sind und an den 
Spannschragen (7) mit korrespondierend geneigten 
Schragflachen (13) zum Spamien zur Anlage kommen. Die 
Spannvorrichtxmg (1) besitzt eine der Arbeitsspindel (5) 
zugeordnete Haltezange (8), an der sich parallel zu den 
Spannklauen (6) erstreckende, in radialer Richtung 
federnde Haltezungen (9) ausgebildet sind, die zu den 
Spannschragen (7) korrespondierend geneigte 
Halteflachen (10) aufweisen, die den Spannschragen (7) des 
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an die Werkzeugmaschine angesetzten Hohlschaf tes (2) 
anliegen. Jede der Haltezungen (9) , gesehen von der 
Arbeitsspindel (5) , weist axial vor ihrer Halteflache 
auf der radial aulSen liegenden Oberfl^che eine an dem 
freien Ende des Hohlschaftes (2) zur Anlage kommende 
Zentrierf lache (11) auf. 



(10) 



(Fig. 1) 
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